KSIEGA REWIZYJNA

DZWIGU

tworca: WINDA WARSZAWA

dzaj; DZWIG

fabryczny: WEO-15163

zZwig: 500 kg

Rok budowy: 2015 P

Nr ewidencyjny: N3116001701

kalizacja: OPOLE, PL. TEATRALNY 4-5

ZMIANY

P Data Lokalizacja

Nr ewidencyjny Pieczeé i podpis

Zalaczniki:

Protokét odbioru technicznego dzwigu
Tvraz z dokumentacja techniczna.

Opole, dnia 06.04.2016 r.

Urzag D 20U Trvhninznego

........ PR ARG A (::gy

(pieczgé i podpis)

ZYPADKU ZMIANY NAZWY, ADRESU EKSPLOATUJACEGO, ZMIANY WLASCICIELA LUB WYLACZENIA
ADZENIA Z EKSPLOATACII NALEZY NIEZWLOCZNIE POWIADOMIC ODDZIAL UDT




A-WARSZAWA Sp. z 0.0.
 Warszawa

‘owieckiego 12

2) 7503914

) ; .
12) 737 23 91 Firma posiada nastepujace uprawnienia
Urzedu Dozoru Technicznego:

* do wytwarzania elementow dzwigow UD-27-55-E/3-03
* do modernizacji dzwigow UD-27-55-P/1-04

DOKUMENTACJA REJESTRACYJNA
DZWIGU NR FABR.: WE0-15163

Uzytkownik: Opolska Spotdzielnia Mieszkaniowa "Przysztos¢"; Opole, ul. Katowicka 32

Miejsce sainstalowania:  Opole, Pl. Teatralny 4-5 (dZwig prawy)

Warszawa - lipiec 2015
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NINDA-WARSZAWA Sp.z 0.0.

Nr fabr.: WEO-15163

Opolska Spotdzielnia Mieszkaniowa "Przyszlo$é”; Opole, ul. Katowicka 32
Opole, PI. Teatralny 4-5 (dzwig prawy)

WINDA-WARSZAWA Sp. z 0.0. ; 02-785 Warszawa; ul. Surowieckiego 12
er fabryczny WEO-15163
wykonania: 2015
TECHNICZNY DZWIGU
iqu: osobowy
pdza) dzwigu: elektryczny z napedem ciernym
g nominalny 500 kg ilo$¢ 0sob 6
edko$¢ nominalna: 1 mis
posob obslugi samoobsiugowy
okoS¢ podnoszenia: 28 m
iczba przystankow: 1
- rodzaj: metalowa 97058 e 1300 5=~ 2080
- podioga: 1,28 m’ stala
- masa: 630 kg
- drzwi kabiny: teleskopowe prawe
Przeciwwaga: 855 kg ramowa
ownia: nad szybem
dojscie bez przeszkod - bezpieczne
espol napedowy:
-typ: GETM 1.9
- przelozenie: bezreduktorowy predk. obrotowa: 90 min”'
- producent: XIZI
- tarcza ciema: 420 mm
- typ rowka: polokragly podciety
- kat rowka: 35 kat podciecia: 100 °
- nr fabryczny: 20150507139
- typ regulacji: VVVF
- moc silnika: 4,3 kW
. Sterowanie:
- rodzaj ﬁepwmia: zbiorcze w dot typ pracy: 2 dawigi w il
- 0znaczenie schematu: SW-22 nr fabryczny: 1936/2015
Liny nosne:
- konstrukcja: 8"9+9+1 S+FC wg ISO 4344
- $rednica: 8 mm
- llos¢: 4
- min sila zrywajaca: 33400 N
- wspolczynnik bezpieczenstwa: 23,10 >

14,64

DOKUMENTACJA REJESTRACYJNA - Nr zlec.: 1 44/RM/15
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INDA-WARSU\WA Sp.z 0.0.

inka ogranicznika predkosci:
\‘ - konstrukcja:
! - rednica:
t - min sita zrywajaca:
: - wspolczynnik bezpieczenstwa:
Lui przystankowe:
- rodzaj:
- oznaczenie:
- typ zamka bezpieczenstwa:
- producent:

e
- oznaczenie:
- rodzaj:
- masa rzeczywista nastawy:
- producent:

gnnicznik predkosci:
- typ:

- max predkos$¢ nominalna:

Eﬂaki:

- rodzaj:

- typ zderzaka kabiny:

- typ zderzaka przeciwwagi:

nice kabiny:

- profil:

- rodzaj powierzchni:
nice przeciwwagi:

- profil:

- rodzaj obrobk:
alarmowania:

> typ:
- producent:

- korekcja poziomowania kabiny:

- otwieranie drzwi na dojezdzie:

- element wykrywajaco-wyzwalajacy
- element zatrzymujacy

- sita w linie wyzwolonego ogranicznika:

DOKUMENTACJA REJESTRACYJNA - Nr zlec.: 144/RM/15

Nr fabr.: WEO-15163

S6x19 6(9+9+1)
8 mm
37400 N
8,86 > 8
automatyczne teleskopowe prawe
S2R
H153ACSX nr $wiadectwa: CA50.00388
SEMATIC - Wiochy
PR-2500 UD nr $wiadectwa: ATI/LD-VA/M065A-3I11
§lizgowe dwukierunkowe nr fabryczny: 115867
1146 kg
Dynatech - Hiszpania
RQ250 nr éwiadectwa: DLV 002/2
2,17 mis predko$C Wyzw. 1,3 m/s
825 N nr fabryczny: 110951
poliuretanowe
EN2 -1 szt. nr éwiadectwa: APV 040
EN2 -1 szt. nr éwiadectwa: APV 040
16x75x90
strugana smarowana
5x50x50
ciggnione
Modem SterDzwig-GSM

SterDzwig Sp. z 0.0.

i zapewniajace spefnienie wymagan wprowadzonych dodatkiem A3 do normy PN-EN 81-1:

nie wystepuje

nie wystepuje

ogranicznik Montanari RQ-250
chwytacze Dynatech PR-2500 UD

R19:7



| WEO-15163
NDA-WARSZAWA Sp.z 0.0. Nr fabr.: WEO-13

I

odki spelniajace wymagania normy PN-EN 81-21:2010 odno$nie zanizonego nadszybia:
- dodatkowy tacznik krancowy w nadszybiu;

- skladany slupek pod przeciwwaga z dwoma kontaktami;

- certyfikowany hamulec weiggarki;

- tabliczka na dachu kabiny informujaca o stanie stupka w podszybiu;

- dodatkowy lacznik bezpieczenstwa w zamku odryglowania awaryjnego.

em,

zwig spelnia wymagania normy PN-EN 81-1+A3:2010; PN-EN 81-21:2010; PN-EN 81-28:2004 za wyjatki
niezgodnosci na ktére przedsiewzieto $rodki przedstawione w zalaczniku do instrukcji konserwacji

aczonym do dokumentacji.
Opracowat: Widm

DOKUMENTACJA REJESTRACYJNA - Nr zlec.: 144/RM/15 R19:7




prot_dzwig

Protokoét przegladu specjalnego UTB

(oceny stanu technicznego urzadzenia)

Data przegladu specjalnego L

28.02.2020r.

Eksploatujacy 2

SPOLDZIELNIA MIESZKANIOWA , PRZYSZLOSC”
45-061 OPOLE UL.KATOWICKA 23

ADMINISTRACJA OSIEDLA CENTRUM

Lokalizacja urzadzenia %

OPOLE

UL.PL.TEATRALNY 4-5P

Nazwa zaktadu wykonujacego
przeglad specjalny *:

SPOLKA DZWIG W.SWIECH , A.LUBIENIECKI

45-221 Opole ul. Chabréw 50 A

Rodzaj urzadzenia °:

Dzwig osobowy

do transportu 0séb lub tadunkow

Numer ewidencyjny urzadzenia | N31160001701

Numer fabryczny urzadzenia ° WEO-15163

Podstawowe parametry: udzwig 500/6  [kg (oséb)]
rok produkcji ’ /ilo$é cykli 2015/ 550.000
ilo$¢ przystankoéw 11

! Nalezy wpisaé date zakoriczenia przegladu specjalnego
2 . , . .
Whpisac aktualng nazwe eksploatujgcego podajac petny adres wraz z kodem pocztowym
* Wpisa¢ miejsce lokalizacji urzadzenia (adres, nawa, hala, wydziat itp.)
¢ Whpisac aktualng nazwe zaktadu wykonujgcego przeglad specjalny

S an2 215 2
Niepotrzebne skredli¢

*w przypadku braku informacji wpisac ,,nieznany”
"W przypadku braku informacji wpisa¢ ,nieznany”
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prot_dzwig

Oznakowanie CE ®: Tak [] Nie []

Nazwa i gdl;c?s wytworcy WINDA WARSZAWA
urzadzenia “:

WARSZAWA UL.SUROWIECKIEGO 12

Informacje dodatkowe o

1.Protokot badan instalacji elektrycznej nr 32/ 08/ 2019

2.Modernizacja dzwigu dzwigu - 2015

..................................................................................................................................................

® Odpowiednie zaznaczy¢

° W przypadku braku informacji wpisa¢ ,nieznany”

1% Nalezy poda¢ wszystkie istotne informacje dotyczace przebiegu eksploatacji mogace mie¢ wptyw na wynik
przegladu specjalnego (oceny stanu technicznego urzadzenia) np. naprawy elementéw nosnych, modernizacje,
istotne awarie, niebezpieczne uszkodzenia, wypadki itp.

Strona2:z9



prot_diwig

ZAKRES PRZEGLADU SPECJALNEGO

KONTROLI PODLEGAJA TYLKO CZESCI KTORE ZOSTALY ZAINSTALOWANE

| MASZYNOWNIA
1. Instalacje elektryczne, rozdzielnica dzwigowa i aparatura sterowa

Sprawdzenie warto$ci napigcia fazowego, przewodowego i sterowego.

Sprawdzenie dziatania przekaznika PTT-3 zabezpieczenia termistorowego.

Wykonanie dwéch jazd w gére i w dot kabina, i skontrolowanie dziatania aparatury
przekaznikowo-stycznikowe;.

Wytaczenie wytacznika gtéwnego.

Sprawdzenie stanu obwodéw ochrony przeciwporazeniowe; i zabezpieczen.
Skontrolowanie wartosci nastawienia wytacznika nadmiarowego.

Dokrecenie przewodow ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na stan listew zaciskowych,
gdzie sg podtaczone kontakty obwodéw bezpieczenstwa.

Sprawdzenie stanu stykéw stycznikéw i przekaznikéw, oczyszczenie | regulacja.
Rozebraé styczniki, oczyscié z kurzu i usunaé $lady opalenia stykow statych i ruchomych,
Oczyscié gniazda bezpiecznikowe i sprawdzi¢ oryginalnos¢ wktadek topikowych,
Dokrecié¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych,
Oczyscié z kurzu styki przekaznikow i usunggé $lady opalenia stykow,

Uzupeini¢ zniszczone oznaczenia listew zaciskowych aparatéw elektrycznych,
Odkurzyé aparature przekaznikowo - stycznikowa z zewnetrz i wewnatrz,

Wymieni¢ baterie dzwonka alarmowego.

2. Ogranicznik predkosci

Sprawdzenie dziatania kontaktu ogranicznika predkosci.

Smarowanie ogranicznika predkosci.

Sprawdzenie, czy elementy ruchome ogranicznika predkosci nie stukajg

Oczysci¢ z zewnatrz,

W przypadku stwierdzenia gto$nej pracy usung¢ przyczyne pod warunkiem, ze nie bedg
regulowane sprezyny plombowane. W przypadku koniecznosci ich regulacji ogranicznik
nalezy przekazaé do legalizacji na odpowiednim stanowisku.

3. Uktad hamulcowy

Sprawdzenie pracy i regulacja uktadu hamulcowego
Sprawdzenie, czy luzownik pewnie otwiera szczeki hamulcowe.
Sprawdzenie stanu oktadzin hamulcowych

4. Zespot napedowy (silnik, reduktor)

Sprawdzenie ustawienia silnika. W przypadku drgan i nierytmicznej pracy ustawi¢ silnik,
Wymiana oleju w tozyskach slizgowych silnika,

Dokrecenie nakretek sworzni tulei gumowych sprzegta. W przypadku zuzycia lub
uszkodzenia tuleje gumowe wymienic,

Dokrecenie przewodéw w tabliczce zaciskowej silnika,

Strona 3z 9



prot_dzwig

Czyszczenie silnika z zewnatrz. ' '
Sprawdzenie stanu cieplnego reduktora i silnika. Temperatura oleju nie powinna przekroczyc
80°C.

Sprawdzenie luzu poosiowego slimaka.

Sprawdzenia dokona¢ przyrzadem z czujnikiem zegarowym.

Dopuszczalny luz 0,01 do 0,05 mm.

Sprawdzenie stanu oleju w reduktorze i czy nie wystepujg wycieki.

- Usuniecia nadmiernego luzu poosiowego slimaka nalezy dokona¢ przez dobranie odpo-
wiedniej ilosci podktadek dystansowych, migdzy obsade fozyska oporowego i pokrywe tego
tozyska.

W przypadku uzasadnionym wymienic tozysko.

- Korygowania luzu dokona¢ po wypuszczeniu oleju z karteru.

- Sprawdzenie luzu miedzyzebnego.

- Luz miedzyzebny jest miarg zuzycia przektadni limakowe;j.

- Przektadnia $limakowa reduktora kwalifikuje sie do wymiany, jesli luz migdzyzebny prze-
kracza wartos¢ 1 mm.

W celu pomiaru luzu miedzyzebnego nalezy zdja¢ pokrywe, aby uzyska¢ wolny dostep do
slimacznicy. Czujnik zegarowy nalezy tak umocowaé, aby ndzka opierata sig o bok zgba
slimacznicy i wykazywata ruch $limacznicy. Obraca¢ $limak, az do wystgpienia pewnego
minimalnego ruchu slimacznicy.

Na tarczy sprzegtowej i odpowiedniej szczece hamulcowej zaznaczy¢ kredg lub rysikiem
potozenie tarczy sprzegtowej. Obracaé slimak w odwrotnym kierunku, az do wystagpienia
minimalnego ruchu élimacznicy. Zaznaczy¢ na tarczy sprzegtowej potozenie kreski na
szczece hamulcowe;.

Obraca¢ $limak dalej w tym samym kierunku, a nastepnie powréci¢ do potozenia oznaczo-
nego kreska (chodzi o wyeliminowanie luzu miedzyzebnego). Odczyta¢ wskazanie czujnika
w tym potozeniu slimacznicy. Obraca¢ dalej slimakiem, az kreska pierwsza na tarczy sprze-
gtowej pokryje kreske na szczece hamulcowej.

Odczyta¢ ponownie wskazania czujnika.

Réznica wskazan czujnika okresla luz miedzyzebny.

Ze wzgledu na to, ze slimak obcigzony jest minimalng sitg nie ma obawy o wtaczenie sie do
pomiaru luzu osiowego slimaka. Z powyzszego wynika pewno$¢ tej metody.

Okresy kontroli:

- przez pierwsze 10 lat eksploatacji-co 5 lat;

- przez nastepne lata-corocznie.

Wymiana oleju w reduktorze oraz smarowanie watu gtébwnego reduktora; catkowitg wymiane
oleju

i smaru nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszej tablicy.

Punkt smarowania Czestotliwos¢ wymiany Sposéb wymiany

Prz k* - L& o a . 3
Sigdnia g s coteeey spusci¢ olej zuzyty, przeptukac Swiezym

olejem i napetni¢ nowg porcjq oleju

Os kota ciernego i Nie dotyczy przesmarowaé do ukazania sie $wiezego
Slimacznicy smaru w otworze kontrolnym
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Wymiana pierécienia uszczelniajacego piaste slimacznicy z kotem ciernym w przypadku jego
uszkodzenia.

Wymiana pierécienia filcowego w wypadku wycieku oleju z karteru po osi kota ciernego.
Kontrola luzu poosiowego $limacznicy.

Pomiar luzu poosiowego $limacznicy przeprowadzi¢ przez przesuwanie slimacznicy za
pomocg dzwigni, luz odczyta¢ na czujniku mocowanym do korpusu z trzpieniem przysta-
wionym prostopadle do czotowej powierzchni obrabiane;j.

Luz poosiowy nie powinien przekracza¢ 0,1 mm.

Jesli przekracza on podang graniceg, nalezy go zmniejszyc, pokrecajac odpowiednio srubami
regulacyjnymi.

Luz poosiowy $limacznicy powinien by¢ kontrolowany corocznie.

Sprawdzenie stanu i ewentualna wymiana tulei gumowych koita ciernego oraz dokrecenie
nakretek sworzni tulei gumowych.

Sprawdzenie zagtebienia sie lin na kole ciernym.

Réznica miedzy poszczegdlnymi zagtebieniami lin nie powinna przekraczac 0,1 $rednicy
liny.

Sgrawdzenie sprzezenia ciernego.

Czyszczenie reduktora z zewnetrz.

5. Falownik

Czyszczenie urzadzenia z zewnatrz.

6. Liny nosne i ogranicznika predkosci

Sprawdzenie stanu lin no$nych i linki ogranicznika predkosci (w przypadku mocowania lin
W maszynowni stanu zawieszenia i uktadu wytgczajacego kontakt zwisu lin).

Sprawdzenie stanu kot linowych, szczegolnie rowkdw kota ciernego.

- wyrébwnanie wahakéw i ewentualnie skracanie lin no$nych,

- ustawienie kontaktu zwisu lin,

- oczyszczenie zawieszenia i nasmarowanie czesci obrotowych.

7. KABINA | PRZECIWWAGA

Sprawdzenie stanu prowadnikéw $lizgowych kabinowych i przeciwwagowych oraz ich luzéw
w prowadnicach.

Sprawdzenie stanu prowadnikéw rolkowych. Nalezy zwréci¢ uwage, czy guma nie wykazuje
trwatych odksztatcen i rozwarstwien oraz czy rolka obraca sie bezszumnie i bez zacigcC.
Sprawdzenie mocowania lin na kabinie i przeciwwadze.

Sprawdzenie linki ogranicznika predkosci.

Sprawdzenie stanu aparatu chwytnego. Sprawdzenia dokona¢ przez reczne uruchamianie
aparatu chwytnego.

Sprawdzenie dziatania kontaktu chwytaczy i kontaktu zwisu lin.

Sprawdzenie mocowania krzywek: wytacznikdw kraficowych, wytgcznikow koncowych,
przetacznikow pietrowych.

Sprawdzenie dziatania aparatéw elektromagnetycznych krzywki ruchome;j i wytgcznika za-
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trzymania. W przypadku stwierdzenia zacie¢ oczyéci¢ i nasmarowac.

Sprawdzenie dziatania wy’rqczhika krancowego na kabinie.
Sprawdzenie, czy zaréwka fotoimpulsatora nie jest przepalona.

Obudowe przezroczystg elementu fotoelektrycznego oczysci¢ z kurzu.

Sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych - oczyscic z kurzu.

Sprawdzenie, czy silnik i wszystkie elementy napedu drzwi automatycznych pracujg pra-
widtowo, bez zacie¢ i hatasu.

Sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego i smarowania rolki.

Sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach.

Sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementow kasety dyspozycji.
Sprawdzenie dziatania kontaktéw ruchomej podtogi lub kontaktéow petnego obcigzenia i
przecigzenia.

Kontakty uktadu Wagowego powinny dziata¢ przy obcigzeniu znamionowym dzwigu z tole-
rancjg  ciezaru jednej osoby:

- petnego obcigzenia minus jedna osoba,

- przecigzenia plus jedna osoba.

Sprawdzenie dziatania i oczyszczenie kontaktow drzwi kabinowych.

Sprawdzenie w drzwiach automatycznych, czy strumien $wiatta z zaréwki pada na element
fotoelektryczny - oczysci¢ z kurzu soczewki

Sprawdzenie dziatania oraz nasmarowania czesci ruchomych krzywki ruchome;j i elektro-
magnesu.

Sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: o$wietlenie, lustro, instrukcja eksploatacji - braki
uzupetnic.

Oczyszczenie i nasmarowanie czeéci ruchomych elektromagnetycznej krzywki,
wytacznika zatrzymania, wytgacznika krancowego, kontaktéw bezpieczenstwa,
Oczyszczenie stykéw aparatoéw elektrycznych,

Oczyszczenie, smarowanie i regulacja napedu drzwi automatycznych,

Dokrecenie listew zaciskowych i zaciskéw aparatéw elektrycznych,

Smarowanie kota linowego i sprawdzenie, czy nie wykazuje zuzycia i pgkniec,

Oczyszczenie klosza lampy,

Oczyszczenie z zewnatrz kasety dyspozycji i dokrecenie przewoddw,

Sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,

W przypadku stwierdzenia powstania szczelin miedzy ztaczami bokéw kabin lub dachu-
usuniecie ich,

Sprawdzenie dziatania drzwi przedziatowych kabiny,

Sprawdzenie zamocowania lin nosnych i linki ogranicznika predkosci. Wydtuzone liny
skrécié.

Sprawdzenie mocowania i dokrecenie nakretek elementéw nosnych ramy kabinowej,
Regulacja, czyszczenie i smarowanie elementéw mechanizmu ruchomej podtogi.

8. SZYB

Sprawdzenie drzwi przystankowych:

- naciagu linek, kontaktu i rygla mechanicznego (drzwi gilotynowe),

- dziatania amortyzatora hydraulicznego, zamocowania kontaktu drzwiowego, dziatania
rygla (drzwi pétautomatyczne),
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- dziatania ryglowania i zamkéw mechanicznych (drzwi recznie zamykane i otwierane),

- dziatania spiratora, ryglowania i kontaktow (drzwi automatyczne),

- sprawdzenie stanu tabliczek informacyjnych,

- usuniecie usterek, smarowanie, uzupetnienie brakujgcych korkéw zabezpieczajgcych
przed recznym odryglowywaniem.

Sprawdzenie dziatania kaset wezwan i wymiana uszkodzonych elementéw.

Sprawdzenie pracy i regulacja przetacznikéw pigtrowych, smarowanie rolek.

Sprawdzenie mocowania przestonek impulsatoréw.

Sprawdzenie dziatania wytacznikéw korncowych i kraricowych.

Sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalacji elektrycznej.

Sprawdzenie dziatania ,wytacznika dzwigu".

Czyszczenie $cian oraz wszystkich elementow szybu,

Czyszczenie prowadnic kabinowych i przeciwwagowych,

Czyszczenie lin nosnych i linki ogranicznika predkosci,

Kontrola i regulacja ustawienia prowadnic oraz dokrecenie srub mocujgcych prowadnice,

Smarowanie prowadnic z uwzglednieniem odpowiedniego smaru w zaleznosci od rodzaju

prowadnikéw i typu aparatu chwytnego.

Przy prowadnikach rolkowych, prowadnic nie smaruje sig,

Sprawdzenie ustawienia i zamocowania przetacznikéw pigtrowych - smarowanie rolek,

Sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek,

Oczyszczenie stykdw, dokrecenie przewodéw aparatow elektrycznych: wytacznik krancowy,

Kontrola mocowania instalacji elektrycznej i kabla zwisowego,

Dokrecenie zaciskéw instalacji ochronnej,

Przeprowadzenie czyszczenia i regulacja drzwi gilotynowych,

Przeprowadzenie czyszczenia i regulacji drzwi jednoskrzydtowych lub dwuskrzydfowych,

Regulacja amortyzatora drzwi pétautomatycznych,

Smarowanie zawiaséw i wymiana zuzytych podktadek,

Sprawdzenie pracy spiratora i naciggu linek drzwi automatycznych,

Sprawdzenie stanu ryglowania. Wymieni¢ zuzyte naktadki gumowe,

Czyszczenie i smarowanie prowadzen drzwi automatycznych,

Czyszczenie | dokrecanie przewodéw w kasetach wezwan,

Sprawdzenie dziatania sygnalizatoréw ,,gong-gong" oraz oczyszczenie rdzenia ruchomego i

dokrecenie przewodow,

Sprawdzenie mocowania kontaktéw drzwiowych i ich oczyszczenie,

Uzupetnienie brakujgcych tabliczek na drzwiach przystankowych.

9. PODSZYBIE

Sprawdzenie pracy i smarowanie obcigzek ogranicznika predkosci i lin wyréwnawczych.
Sprawdzenie wydtuzenia lin obcigzek.

Sprawdzenie, czy zderzaki hydrauliczne nie wykazujg przeciekow.

Sprawdzenie dziatania wytacznika sterowania.

Sprawdzenie dziatania kontaktu drzwi podszybia.

Oczyszczenie podszybia z zanieczyszczen,

Oczyszczenie | smarowanie czesci ruchomych zespotow,

Sprawdzenie zamocowania zderzakéw,

Sprawdzenie poziomu oleju w zderzaku hydraulicznym,
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Oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodow w aparatach elektrycznych.

10.Dokumentacja w maszynowni:

- sprawdzi¢, czy w maszynowni znajduje si¢ obowiazujace dokumenty, Dokumenty
brakujace lub zniszczone nalezy uzupetnic.

g . ; 1
Uzyte wyposazenie pomiarowo badawcze

Suwmiarka

Miara zwijana

Szczelinomierz

Klucz dynanometryczny

Mierniki do pomiaru instalacji elektrycznych

D g R

Wykonane dzialania naprawcze -

..................................................................................................................................................

" Wpisa¢ uzyte podczas przegladu specjalnego wyposazenie (nie dotyczy wyposazenia wymienionego w
zatgczonych sprawozdaniach, protokotach itp.)

- Nalezy wymienié wszystkie istotne czynnosci wykonane w ramach przegladu specjalnego (wymiany, naprawy,
regulacje itp.)
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.....................................
.............................................................................................................

Orzeczenie

Po wykonaniu calosci przegladu specjalnego urzadzenia technicznego stwierdza sig, ze
przeglad specjalny zakonczyl si¢ wynikiem pozytywnym /| -negatywayH- .
i urzadzenie nadaje si¢ / nie—nadaje—st¢ do dalszej bezpiecznej eksploatacji 1 Kolejny
przeglad specjalny nalezy wykona¢ do 28.02.2030 r.”lub 1.100.000 cykli o ile warunki
eksploatacji pozostana niezmienne. W przypadku zmian w eksploatacji majacych wplyw na
uzyskane wyniki nalezy zasiegna¢ opinii osoby kompetentnej co do okreslenia
wezesniejszego terminu przegladu specjalnego.

Imie i nazwisko
Nrupr| KONSERWATOR
L 2 DZWIGOW
K/16/000] / /
74110 _P‘Wg;éz‘ﬂabué

........... Y S E E R R T R

" Niepotrzebne skresli¢
“ Niepotrzebne skregli¢
> Wpisa¢ date kolejnego przegladu specjalnego
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